PRESENTACION AL SECTOR
CURTIEMBRES

AGOSTO 16, 2017

ENCUENTRO DE BUENAS PRACTICAS
AMBIENTALES EN CURTIEMBRES DE SAN
BENITO

Secretaria de Desarrollo Economico de Bogota
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ACICAM

ASOCIACION COLOMBIANA DE INDUSTRIALES
DEL CALZADO, EL CUERO Y SUS MANUFACTURAS
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1. RESULTADO DE DIAGNOSTICO TECNICO OPERACIONAL
2. MODELO DE GESTION COLOMBIA — CUERO

3. PROBLEMATICA DEL SECTOR : FACTORES INTERNOS

4. PROBLEMATICA DEL SECTOR : INDICADORES DE FACTORES

INTERNOS

5. PROBLEMATICA DEL SECTOR : FACTORES DE ENTORNO

6. PROBLEMATICA DEL SECTOR : INDICADORES DE FACTORES DE

ENTORNO

7. PLAN DE ACCION: PRIORIZACION DE LINEAS ESTRATEGICAS

Ref. Plan de negocios del Sector de Cuero, Calzado y Marroquineria: Una respuesta para la
transformacién productiva — PTP — ACICAM - FEDECUERO
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Resultado del Diagnéstico Técnico Operacional (DTO)

Calzado y

g Cuero
Marroquineria

54%

/

s[78 No Enfocada
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ACICAM

Modo de Gestion Colombia — Cuero ochaon oot TIAL

Variabilidad Proceso planificacion de
Recursos - Curtiembre

[
o

7 maneras de ejecucion, siendo
que el método de una de las
empresas es completamente
ausente de criterios basicos de
planificacion.

oo

PUNTOS OBTENIDOS

La industria de calzado y marroquineria igualmente poseen debilidad en este
fundamento.

1. Sistema de costeo 2. Planificacion materiales 3. Planificacion de personal
4. Planificacion de maquinaria 5. Tiempo de entrega 6. Conflicto con Proveedor

7. Planes de accion equivocados para:
Programacion — Compras — produccion — Almacenes — Ventas ...



PROBLEMATICA DEL SECTOR : FACTORES INTERNOS

ACICAM

ASOCIACION COLOMBIANA DE INDUSTRIALES
DEL CALZADO, EL CUERO Y SUS MANUFACTURAS

5. Perdida de
oportunidades para el
desarrollo de

3. Conflicto de responsabilidades
en la formacién del personal
(empresa vs SENA) con impacto
en la curvade aprendizajey

7. Frecuentes dificultades
en el flujo de caja de las

1. Diversidad de modelos de a cu S encadenamientos empresas
gestién que se expresan en variabilidad de métodos productivos
EfeCtOS volatilidad de procesos con
brechas en todos los
indicadores de productividad 2. Ruptura en los procesos 4. Bajos incentivos hacia la 6. Baja capacidad para la
de demanda innovacion de productos diferenciacion de producto
El sector de cuero, calzado y marroquineria en Colombia no cuenta
Problema con las condiciones productivas y los encadenamientos necesarios
para mantener su participacion en el mercado local y competir en
mercados internacionales
2. Débil zestién 4. Dificultad de acceso a 6. Baja incorporacion del
c<;merciag| dellas un portafolio amplio e componente de diseno
1. Débil gestion del sistema innovador de insumos en la oferta de valor de
productivo en las empresas EMEresa> de calidad las empresas
con ausencia visible de
Causas liderazgo, conocimiento

técnicoy aplicacion de
métodos

3. Deficiencia en la
gestion del RR.HH

5. Baja vocacion de
asociatividad por parte
de los empresarios del

sector

7. Altos costos de
transaccion derivados
de la informalidad en las
relaciones comerciales




PROBLEMATICA DEL SECTOR : INDICADORES DE FACTORES INTERNOS L
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Causas asociadas a factores

. Indicadores/linea base
internos

1. Débil gestion del sistema productivo en las
empresas con ausencia visible de liderazgo,
conocimiento técnico y aplicacion de métodos

2. Débil gestion comercial de las empresas

3. Conflicto de responsabilidades en la
formacion del personal (empresa vs SENA)

4. Dificultad de acceso a un portafolio amplio
e innovador de insumos de calidad.

5. Baja vocacion de asociatividad por parte de
los empresarios del sector
6. Baja incorporacion del componente de
diseno en la oferta de valor de las empresas




PROBLEMATICA DEL SECTOR : FACTORES DE ENTORNO
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2.2 Cultura de informalidad
y bajos estandares
ambientales

4. Perdida de
oportunidades, tanto en
productos como en

6. Altos costos de
proveeduria, distribucion

1. Alta variabilidad en
los métodos

e oee) mercado y comercio internacional.
productivos con
Efectos impacto en deterioro : 3. Ausencia de senales
f del indice competitivo d;i;:g;ng;tigﬁﬁizsizzl sobre prioridad del sector 5. Bajo desarrollo
la subfact . v y articulacion con tecnologico.
& sUbtacturacion gobiernos locales
Existe una débil articulacion institucional entre el sector de cuero,
Problema calzado y marroquineria en Colombiay la oferta gubernamental de
apoyoy regulacion
3. Brechas erlt_re la oferta 5. Débil infraestructura
de servicios de L .
1. Ausencia de un T e competltlva_l intangible y
Causas modelo formativo para 2. Débil actitud frentea la | | empresarios de la cadena micro
empresas de talla normatividad y la

mundial (SENA-

regulacion 4. Débil soporte en

Universidades-CDP)

tendencias, inteligencia
competitivas y otros
sistemas de informacion

6. Débil infraestructura
fisicay logistica




PROBLEMATICA DEL SECTOR : INDICADORES DE FACTORES DE ENTORNO L
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Causas GSOCiadas a fGCto‘res . , DEL CALZADO, EL CUERO Y SUS MANUFACTURAS
de entorno Indicadores/linea base

1. Ausencia de un modelo formativo para
empresas de talla mundial (SENA-

Universidades-CDP)

TR
2. Débil actitud frente a la normatividad y la e :
regulacion ’ :
1
3. Brechas entre |a oferta de servicios de : - : :
o . i1Brechas en acceso a servicios de apoyo frente a paises de |
apoyo/promocion y los empresarios de la I : 25% .
ireferencia |
cadena PR e
- e i L It '
4. Debil soporte en tendencias, inteligencia 1Brechas en el papel de los gremios y asociaciones frente a paises 550 :
competitivas y otros sistemas de informacion .de referencia. ’ :
L Y
- e i R e S T T !

5. Debil infraestructura competitiva intangible 1Brechas en infraestructura intangible y micro con respeto a paises

c I .
y micro 1de referencia

6. Débil infraestructura logistica
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Plan de Accidn: Priorizacion de lineas estratégicas
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1S-3

MR-

FPI-3

FPI-8

1S-2

Lineas prioritarias — corto plazo

Promover esquemas de desarrollo regional vy
desarrollo econémico local que faciliten Ila
sostenibilidad en el largo plazo de la industria

Apoyar acciones orientadas a
cumplimiento de la normatividad

asegurar el

Alinear cobertura, calidad y pertinencia de la formacién y
capacitacién con modelo de gestién integral del sector

Fortalecer las alianzas al interior de la cadena e impulsar
nexos comerciales entre los proveedores de insumos, los
transformadores y los comercializadores, en condiciones de
formalidad y equidad

Brindar informacién y conocimiento a los empresarios
acerca de tendencias, preferencias y el balance competitivo
del sector tanto en el mercado interno como en mercados
potenciales

Impulsar el desarrollo de iniciativas asociativas (privadas y
publico-privadas) que permitan la operacion de empresas
de baja escala dentro de las normas ambientales
establecidas

FPI-7

MR-3

FPi-5

IS-1

A
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{ | Lineas complementarias— corto y mediano plazo

Facilitar las condiciones de comercio
exterior para la penetracion de
productos colombianos con alto valor
agregado, en paises desarrollados
(especialmente aquellos con TLC en
vigencia)

Adoptar las medidas pertinentes para
evitar la profundizacion de Ila
competencia desleal y el
incumplimiento de normas por la via de
la subfacturacién, el contrabando, la
informalidad y la facturacion ficticia.

Construir un nuevo modelo de gestién
integral con criterios de eficiencia, innovacién
y sostenibilidad ambiental

Apoyar el fortalecimiento de la gestion

comercial de las empresas nacionales y
propiciar el acercamiento entre eslabones

Impulsar procesos de renovacion tecnoldgica

que mejoren la eficiencia en un marco de MR-5

desarrollo sostenible

FPI-6

FPI-9

FPI-4

Brindar apoyo integral a los productores
nacionales en el proceso exportador, en
particular en mercados vecinos relevantes

Promover procesos de renovacién tecnoldgica
que mejoren la competitividad empresarial

Promover la incorporacién del disefio como
componente fundamental de las empresas en
todos los niveles

Adoptar las medidas necesarias para asegurar la
continuidad de la cadena



____________
pant

-----

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERIA,
NIT: 900.272.668 - 0

_______




BUENAS PRACTICAS
EMPRESARIALES

- CAPACITAMOS A TODONUESTROPERSONAL (TEMASLABORALESS
Y AMBIENTALES))

-CONDICIONES OPTIMAS PARANUESTROS COLABORADORES ENVEL-
DESARROLLO DE LA CURTICION::

ENTORNO

- ASEGURAMOS LA PROTECCION DE-NUES S-TRABA
CLIENTES DE NUESTROS SERVICIOS, IMPILEMENTANDO PLANES: DE- GESTION! .

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION® CALZADO Y MARROQUINERIA.
NIT: 900.272.668 - 0
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BUENAS PRACTICAS
EMPRESARIALES

- ASEGURAMOS QUE LASRIELES-EINSUMOSS
SEAN DE LA MAS ALTACALIDAD)

- CUMPLIMIENTO DE NORMATIVIDAD Y/
DIRECTRICES VIGENTES

-DISPONEMOS LOS RECURSOS NECESARIOS>
PARA DAR CUMPLIMIENTO A LANORMATIVIDAD

-PARTICIPACION EN CENTRODESERVIGIOSS
EMPRESARIALES Y EN EL PROGRAMA ACERCAR:-

0 (|

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERA.
NIT: 900,272,668 - 0



ENTRADA

Desencalante organico

Sal de cromo, pigquelante,
acidificante

SUBCONTRATIADD

Recurtientes, cromo,

fijadores, engrasantes;,
anilinas

PROCESO DE PROE

!

=

-

PIEL VACUNO ENI TRIPA\

DESENCALADO,
LAVADO Y PURGA

U

CURTIDO Y
PIQUELADO

U

REBAJADO Y PULIDO

U

RECURTIDO, TENIDO
Y ENGRASE

U

-E f—= . ‘

SALIDA

> Agua residual basicacom
sulfuro, cal, ledoes

> Aguaresidual cidacon
cromo

Viruta, minima cantidad de
agua residual acida con

=

Agua residual acidacon

©oromo, DBO, DQO,SST,
grasas

-

PRODUCTO TERMINADO,
NAPA PARA CONFECCION,
CALZADO Y
MARROQUINERIA

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERIA,
NIT: 900.272.668 - 0
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INNOVACION TECNOLOGICA

CAMBIO DE FORMULACION CONVENCIONAL A\UNAL
NUEVA::

-Sustituciomde-tenseractivessachumectantess
-Sustitucionde-engrasantessy,re-curtientesdibress
0 con bajo contenido de fenoles

-Desencaladosssinmusoode-sulfato, bisulfitoss yy
cloruro de amonio

-Curticiomconm altooagotamiento-de-cromao

-Reemplazo del lcloruroode-sodiocen el proceseo
de piquelado

- Acabados acuosos

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERA.
NIT: 900,272,668 - 0




INNOVACION TECNOLOGICA

DOSIFICACION EXACTA

-Mejor rendimiento en materias primas para ell
proceso

- Mejor calidad del producto final

RACIONALIZACION DE LAYADOS:

-Disminucion en el ndmero de enjuagues
(Reduccion de aproximadamente el 50% del
consumo de agua)

* IELES DE MARCA S5
‘ PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINEREA,



A B
= —
1

e RECIRCULACION=:
"DE CROMO ANOS

-En el tratamiento de-aguas:residual eliminamos:et!
tratamiento de 10 litros de agua por cada cuero.eneste:
proceso.

7

-Se eliminan parcialmente los acidos usados en el piquel,
obteniendo un alto agotamiento del cromo, ahorro del 1.6%,
de sal organica en el proceso.

| -Se reduce el consumo de productos en
curticion, como recurtientes. Ahorramos un 2%
en formulaciéon porrpeso.de-cuero. .

-Mejor agotamiento de cromo, procesomas:
ecolégico

-Pieles mas abiertas y compactas porende:
ganamos area en un 5%

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERA.
NIT: 900.272.668 - 0




RECIRCULACION EN LOS

BANOS

DE AGUAS TENIDAS

L

De colores claros a tefidos de
colores oscuros para agotar el
exceso de tinta que queda en el
fulén, obteniendo un ahorro del

1% en tinta

L

Las pieles resultan mas llenas y
de mayor grosor, se reduce el
uso de recurtientes.

—

- PIELES MASABIERTAS,
CON MENOS ARRUGAS

- ARTICULOS FINALES CON
IGUAL FINURA DE FLOR Y
RESISTENCIAS FiSICAS
(TRACCION, DESGARRO,
ESTALLIDO DE FLOR)

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERA.
NIT: 900,272,668 - 0




_\ﬁ_%

OTRAS BUENAS PRACTICAS
(LODOS)

DENTRO DE NUESTRAS
BUENAS PRACTICAS

UTILIZACION DE POLIMERO
CATIONICO

L} REDUCCION DEL 24%
MENSUAL EN LA
DISPOSICION FINAL
DE LOS RESIDUOS

PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCION CALZADO Y MARROQUINERA.
NIT: 900,272,668 - 0



PIELES DE MARCA S.A.S.

PIELES FINAS PARA CONFECCTON CALZADO Y HARROQUINEREA.
NIT: 00272668 - 0

Lodos

Agua tratada
Agua Cruda <

\1, Entrada @

a Registros J
]
5

HOMOGENIZADOR
SEDIMENTADOR
CLARIFICADOR
AMORTIGUADOR
OXIDADOR

FILTRO CARBON
LODOS

ESQUEMA PTAR PIELES DE
MARCA S.A.S

1.
2
£%
4.
5.
6.
o2



1. TANQUE HOMOGENIZADOR, VOL. 5.3 M3

ADICION: SULFATO FERROSO, SULFATO
DE ALUMINIO, POLIMERO CAT IONICO,
AIRE

2 Y 3 SEDIMENTADOR O CLARIFICADOR

LLEGADA DE AGUA HOMOGENIZADA

ADICION: POLICLORURO DE ALUMINIO,
POLIMERO ANICONICO,AIRE

4. TANQUE DE OXIDACION VOL. 5.3 M3
ADICION: POLIMERO ANICONICO,
PEROXIDO DE HIDROGENO,
ACIDIFICANTE, AIRE

5.TANQUE DE OXIDACION ACELERADA

CON UV,, 3 HORAS DE RECIRCULACION

CON AIREACION PROLONGADA ENTRE
TANQUE 4 Y5

PLELES FINAS PARA CONFECCION CALZ

NIT: 500,272,668 - 0

DESCRIPCION DEL

TRATAMIENTO

6.FILTRO DE CARBON
ACTIVADO
LLEGADA DE AGUA TRATADA,
FILTRACION POR GRAVEDAD

DESCARGA DE VERTIMIENTO

7.LODOS
POLIMERO CATIONICO
HACEMOS DISPOSICION FINAL
DE RESIDUOS PELIGROSOS
CON UN GESTOR AUTORIZADO
TECNIANSA



GRACIAS

SAN BONITO

PIELES DE MARCA S.A.S.

QUINEREA,
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PELAMBRE ECOLOGICO,
UNA ALTERNATIVA PARA
REDUCIR SULFUROS




NAPAS LUIGI: UN CASQO DE
EMPRESA SOSTENIBLE

CONTAMOS CON UN GRUPO DE COLABORADORES DE 10 PERSONAS

DENTRO DE NUESTROS PRINCIPIOS ESTA EL CUMPLIR CON TODALA
NORMATIVIDAD LEGAL Y LABORAL AMBIENTAL YFINANCIERA.

mrcar PARTICIPAMOS EN EL PROGRAMA DE ACERCAR.




PROCESO PRODUCTIVO REALIZADO EN
NAPAS LUIGI

4. Pelambre
2. Sacudido y 3. Lavado
cologico y 5. Descarnado
1. Recepcion  recorte de y remojo e
de pieles colas encalado y desorillado
&P 1211~ A
7. Desencalado 9. Curtido con
8. Piquelado
y purga libre de sal alto agotamiento
6. Dividido de cromo
—= =R O =k} (=
L A2 -1 18- 12—
12. Recurtido y
10. Escurrido 11. Rebejado tefiido

o= Bi= 1



PROCESO REALIZADO EN NAPAS LUIGI

15. Pigmentado
13. Secado 14. Acondicionado en roller

16. Planchado y/o
gravado 17. Acabado final

:‘l.”; ."' Y w




PROCESO DE TRATAMIENTO AGUAS

RESIDUALES

Oxidacion
de sulfuros

/_"_>  _1

Aireacion
extendida

' '_

Tratamlento Filtro de
Prellmmar primario carbon

L]
LB

Precipitacion
de cromo

Vertimiento
final

=10

Aireacion
extendida




PELAMBRE ECOLOGICO

Pelambre ecologico Pelambre convencional

Amigable al medio ambiente

[elusIguuIe ugiorUIWBIUO0D JoARI




RECUPERACION DE PELO SIN
FILTRO

» Sistema artesanal para extraccion de pelo.



RECUPERACION DE PELO SIN

FILTRO

» Pelo extraido.




CURTIDO SIN USQO DE SAL Y CON
ALTO AGOTAMIENTO DE CROMO

Cromo en Cromo usado

proceso normal: actualmente:
6% a 5,5% 4,8%




SEPARACION DE REDES

Aguas de
Desencale pelambre
Recurtido Curtido
o 0 ®
Tratamisnto Precipitacion Oxidacién de sulfuros

fisico-quimico de cromo




SEPARACION DE REDES
HIDRAULICAS
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» Clarificado aguas de pelambre y tenido.




» Extraccion de lodos tratamiento primario.




Importacion de maquinaria
ambientalmente amigable

» Mediante el centro nacional de produccion mas limpia en el afio 2013 se realizo
la importacion de dos maquinas, la primer maquina fue una descarnadora
marca POLLETO y la segunda una pintadora roller GEMATA.

e SE 2 B AES S5




Importacion de maquinaria para
reduccion de impacto ambiental

| La Pintadora redujo el
La descarnadora redujo |consumo energético de

el consumo de aguay la operacion de pintura.
del tiempo. Mejoro el rendimiento
Agua 3 m3/lote de 150 hojas diarias a
Tiempo de 1 dia a 3 900 hojas diarias.
horas. Ahorro insumos en un

40%.




GRACIAS
NAPAS LUIGY

Zulma Espitia







P@LiT[CA PRO C PIELES LTDA
BUENAS PRACTICAS EMPRESARIALES

y

Cumplimiento de la
normatividad legal
sobre proteccion

Minimizacion de medio ambiente y
lmDSCtC;SI seguridad y salud
ambpientales en el trabajo
generados en

Capacitacion
permanente a los

operaciones
colaboradores 1




PROCESOS DESARROLLADOS
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SELECCION " ACABADOS

EMPAQUE
DESPACHOS

MEDIDA
ALMACENAMENTO




MAQUINARIA Y EQUIPOS USADOS

PLANCHA

PULIDORA
' Bh :

<

MOLLIZA

BOMBOS




PLANTA DE TRATAMIENTO ( PTARI)

FILTROS DE
CARBON
ACTIVADO

D D B
\ \ \

. =aomso

\ \

TRAMNPA DE GRASAS

CAJA DE
INSPECCION
EXTERNA

< —

CARCAMCOC

FILTROS DE
ARENA

TANQUE
ALMNMACENAMIENTO

AGUA FILTRADA

\

CCAGULACION
FLOCULACION
SEDIMENTACION

CoOAGULACION COAGULACION
FLOCULACION FLOCULACION
SEDIMENTACION

SEDIMENTACION




MANEJO DE LOS RESIDUQS

DISPOSICION
ECOLSOS
ECOLSOS
ECOLSOS

CAMPANAS
ODENAS
CARCELES
PROVEEDORES

LODOS -

EPP USADOS
LUMINARIAS
RAEE ‘s
ASERRIN
ORILLO DE CUERO

ENVASES .




MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

Almacenamiento
envases usados
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Manejo de EPP
usados
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MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

Almacenamiento
luminarias

Etiquetas para
residuos




MANEJO DE LODOS

Tangque pana
deshidratacion
lodos




MANEJO

Almacenamiento
ledos

DE LODOS

o

| - "; '1. £ -::
o Prensa para lodos @&




MANEJO DE AGUA RESIDUAL INDUSTRIAL




MANEJO DE AGUA RESIDUAL INDUSTRIAL

OZONIFICACION
/OXIDACION




SISTEMA DE GESTION, SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

SG -SST

f

Maotivacion y compromiso de los trabajadores
Responsabilidad social corporativa
Valor de la marca y prestigio

Obtencion y conservacion de clientes

Menos costos por accidentes y enfermedades
profesionales



PROYECTOS AMBIENTALES
DESARROLLADO

GEMATA.

-Equipo adquirido mediante
proyecto ambiental con apoyo de
Bancolombia

L'-» Apoye del gobierno Suizo
Exoneracion de impuestos

- Permite disminuir consumo de
agua y reduce emisiones
atmosféricas



RESPONSABILIDAD SOCIAL
EMPRESARIAL

ARTESANIAS QUE SE
ELABORAN EN LAS CARCELES Y
FUNDACIONES,CON EL RETAL Y

ORILLO DONADO POR
PRO C PIELES LTDA




ASPECTOS LEGALES

PROTECCION 65
DATOS
PERSONALES

CONTRATACION ASPECTOS f
PARAFISCALES LEGALES 5

MANEJO DE SECRETARIA
RESIDUOS DE

SOLIDOS HACIENDA

NORMA DE &
VERTIMIENTOS -




BENEFICIOS AMBIENTALES

Con la implementacion de la prensa hidraulica para la deshidratacion del lodo se
obtiene una disminucion del 30 % de humedad del lodo para disposicion final.

Por la compra de la Gemata la empresa obtuvo un descuento del 25% del
valor total a pagar por el equipo.




GRACIAS




ENCUENTRO DE BUENAS PRACTICAS

CURTIEMBRES



COMO NOS VEN ...




COMO NOS DEBERIA VER ...




B. P. E.

BENEFICIOS

Costos / Riesgos /
Residuos

Habilidades W /
I Eficiencia / Calidad

Tecnologia / Innovacion
==) Nuevos mercados /

Ventas

EMPRESA
SOSTENIBLE A
LARGO PLAZO

Econdmico: Transparentes, éticos,
Integridad.
Social: SST, practicas laborales.

Ambiental: B.P.A



B. P. A.

GUIA - MANUAL
Optimizacion R.N.: Agua,
Energia, Gas.

Gestion adecuada de los
residuos: Lodos, Respel.

Sustancias contaminantes:
gases a la atmosfera,
contaminacion de suelo.

Capacitacion en:

Reducir Reusar, Reciclar ——> P+1L
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PML - PROCESOS

. Pelambre

. Curtido

. Recurtido

. Acondicionado

. Acabado



PML - PELAMBRE

ETAPAS

Pre-remojo

Pre-descarne

NO-destruccion de pelo

Recirculacion

CARACTERISTICAS

+ homogenidad procesos

Excesos de cebo o carne piel
Grasa precipitada bano-piso
Quimicos vs Piel procesada

Pelo: Menor dilucion de
proteina (olores — oxigeno )

Consumos:

- Agua

- Cal: - lodos

- Sulfuro: + Colageno



PELAMBRE

PMIL -




PML - CURTIDO

ETAPAS

Desencale

Sin amonio

Purga

No cambios de pH

Pickel:

No acidos =2 firmeza de flor
Curtido

CARACTERISTICAS

=» no hay sales amoniacales

=» disminucién de olores.

4,5 % consumo de Cr

= 0 + oferta en lapiel.

Alto agotamiento

7.000 ppm vs 900 ppm

=» regeneracion de cromo
( lsoda l acido)

Consumos:
- Agua - energia
- Quimicos



PTAR-GECA

GRADO DE TRATAMIENTO
Preliminar
Primario
Secundario

Otros



PTAR-—Preliminares

Filtro para pelo

Rejas y Rejillas

Filtro/Tamiz Rotativo

Homogenizador



PTAR-Primario

0. Oxidacidn Catalitica === Oxigeno — Turbina
Sulfato de Manganeso

1. Coagulacion ==) Coagulantes organicos e
inorganicos.

2. Floculacion === Polimero anionico 6 cationico
(productos quimicos)
3. Sedimentacion
A.Lodos mm) Deshidratacion
B. AguaC =) Secundario



PTAR-Secundario

Bioldgico

Remocion

DBO soluble
Lodos activado

Eficiencia
Inyeccion de
oxigeno difusores.

Burbuja fina

Soplador




PTAR




PTAR-Lodos
DESHIDRATACION DE LODOS

* Ajuste de lodo === Tanque de ajuste

(Polimero catidnico)
Ciltro-Prensa  + % deshidratacion

I.Lodo deshidratado == Déposito s=p Gestor

—=> Lixiviado ==) Bijolégico =% Almacenamiento
L Red alcantarillado



Lodos

PTAR-
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PRODUCCION MASLIMPIR

Produccion’'Mas

Limpia

i CAR™

Atendiendo a la obligacion 4.70 del fallo el concejo de estado, la CAR conformd un grupo de
profesionales encargados de realizar la incorporaciéon del programa de PML en el sector curtidor
asentado en los municipios de Choconta y Villapinzon.

El equipo de trabajo a actuado de manera articulada entre el componente social y técnico de la
CAR para realizar jornadas de capacitacion en PML, Tratamiento de aguas residuales, manejo de
residuos, tramites ambientales, entre otros temas.

Las convocatorias para las jornadas de capacitacion han sido realizadas para todos los
integrantes del sector curtidor y se han realizado en el Centro tecnolégico del Cuero.
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JORNADAS DE CAPACITACION Y VISITAS TECNICAS A EMPRESAS DE CURTIDO DE PIELES

WWW.Ccar.gov.co
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JORNADAS PRACTICAS DE CAPACITACION EN EL CENTRO TECNOLOGICO DEL CUERO




PRODUCCION MAS LIMPIA

Produccion’'Mas
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VISITAS TECNICAS A EMPRESAS
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INICIO DE OPERACIONES PARA TRATAMIENTO BIOL()GICO DE AGUAS RESIDUALES
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REALIZACION DE PROYECTOS PILOTO
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NUEVOS PROYECTOS PILOTO

TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES DE PELAMBRE POR CAVITACION HIDRODINAMICA

LA CAVITACION HIDRODINAMICA CONSISTE EN REALIZAR UNA REDUCCION EN EL AREA DE
FLUJO DE UNA TUBERIA PARA HACER QUE EL FLUIDO, HABITUALMENTE AGUA, FORME
PEQUENAS BURBUJAS, DENTRO DE LAS CUALES LOS CONTAMINANTES SON PIROLIZADOS,
ADEMAS, LOS CONTAMINANTES EN CONTACTO CON LA SUPERFICIE DE LAS BURBUJAS SON

OXIDADOS POR RADICALES LIBRES QUE SE FORMAN DURANTE LA CAVITACION.

Y537 403
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PRODUCCION MAS LIMPIA |
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‘ CAR™
CADA MICROBURBUJA CONTIENE EN SU INTERIOR, Y EN SU CORTO PERIODO DE VIDA, ALTAS
TEMPERATURAS QUE CONTRIBUYEN A LA DEGRADACION DEL CONTAMINANTE.

\‘v

water solution
(T =300 K)
*OHgq) + S(aq — product

H03 + S(gq — product

s -
o il

be A b gIS".1 sy

yP
(T = 2000 K)

inside the bubble
(T = 5000 K, 500 bar)
H20g) — "OH(gitH'g)
0,-0+0

'OH(aq) + S(gq) — product
Siaq) — product
"OH + "OH — H,0,

0,+0 -0,
Sy — product
"OH(aq) + Siag) — product

e

substrate (S)

Ozonek, J. (2012). Application of Hydrodynamic Cavitation in Environmental Engineering.
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ESQUEMA DE UN REACTOR DE CAVITACION HIDRODINAMICA

circulation circulation
i - i /W
‘ I' I cavitation
| “ nozzle
pressure
gauge \"

U m— R 17 0 (E

| : oo}
worm pump /

Ozonek, J. (2012). Application of Hydrodynamic Cavitation in Environmental Engineering.

- -
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LA CAVITACION HIDRODINAMICA ES UNA TECNICA DE OXIDACION AVANZADA QUE PERMITE A
LOS EMPRESARIOS UTILIZAR TECNOLOGIAS LIMPIAS EN EL MANEJO AMBIENTAL DE LOS
VERTIMIENTOS INDUSTRIALES, CONTRIBUYENDO A MANTENER LA CALIDAD DEL AMBIENTE, SIN
GENERAR RESIDUOS/ CONTAMINANTES/COMPUESTOS SECUNDARIOS QUE PUEDAN AFECTAR LA
CALIDAD DEL AGUA TRATADA.

POSEE COMO BENEFICIO, INTENSIFICAR LA OXIDACION DE CONTAMINANTES, LA DESTRUCCION
DE LODOS, DISMINUYENDO LOS SST Y DQO DEL AGUA.
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TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES DE CURTIDO POR ELECTROCOAGULACION
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DISENO DE UNA ALTERNATIVA AMBIENTAL AL
IMPACTO ORIGINADO POR LOS EFLUENTES
DE LA INDUSTRIA DE SAN BENITO A LA
CUENCA DEL RIOBOGOTA.

San Benito — Bogota D.C

NSULTORIA AMBIENTAL

Aliado Estratégico:

ay




¢Quiénes somos?

E Es una firma de Ingenieria y Consultoria Ambiental resultado

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES de Lupien, Rosenberg International Inc. (LRI) una empresa de

Canada dedicada desde 1973 a ofrecer servicios de
Consultoria e Ingenieria Ambiental en Canada.

INGENIERIA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL

= Ha participado y ejecutado proyectos en Argentina, Brasil, Bolivia, Canada, China, Colombia,
Costa Rica, Filipinas, Guinea, India, Indonesia, Haiti, Liberia y Marruecos.

= |LRAesta presente en Colombia desde 1995. Cuenta con mas de 40 afios de experiencia a
nivel Internacional y 20 afios a nivel Nacional.

Somos una compafia con presencia nacional desde 2001, enfocada
qm) en el suministro de servicios de ingenieria, ambientales, de
A 2 mantenimiento y de operacion en los multiples procesos de la
industria. Como integradores de tecnologias, operadores de plantas y

gestores de residuos

= Ha participado y ejecutado proyectos en Colombia, en el manejo y disposicion de residuos
solidos, liquidos, peligrosos y no peligrosos

= Contamos con planta de tratamiento con licenciamiento ambiental en Neiva y operamos una
planta de tratamiento de agua e inyeccion en Barrancabermeja



Antecedentes

r.
Laindustria

curtidora
San Benito

ﬁ r

Efectos : Resultadoy
transformacion | (fectacién

del cuero.

La solucion la hace SAN BENITO

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES m

INGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL



Problematica actual - San Benito

v" Contaminacién de la fuente(s) receptora(s) por descarga de Aguas residuales sin
tratamiento, procedente del sector industrial San Benito.

v" Generacién de residuos solidos y residuos Peligrosos (RESPEL).

v Generacion de Olores Ofensivos.

Ademas de:
v" Afectacion del PIB - Cierre de Curtiembres = Informacién desactualizada
= |nformalidad

v Aument6 Desempleo. « Camaray Comercio

v' Empleo Informal. . _??NI_CIOS pUblicos
« Técnicas

» (Guerra de precios
v" Incumplimiento de normatividad penal y ambiental.

E { WM

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

[NGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL
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@) ObjethOS - Esquema San Benito LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

[NCGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL

Crear un mecanismo de Vehiculo de impacto colectivo - VIC.

Realizar un diagnéstico de fase | en instalaciones industriales vinculadas a PIESB.
Realizar un diagnostico de alternativas para el tratamiento de efluentes industriales en el sector
industrial de San Benito.

“STAR: Sistema de Tratamiento de Aguas Residuales”

CONTINUAR / Actores del VIC
NO CONTINUAR
OPERACION Y
| MANTENIMIENTO
CONSTRUCCION SR
CONTINUAR / LRA/TWM (Equipo de Sm
NO CONTINUAR

FINANCIACION E

consultoria) INVERSION

DISENO DE DETALLE

Y PRESUPUESTO
2 CAPEX-OPEX
ANALISIS
FINANCIERO DE LA
: ALTERNATIVA
el
LRA/TWM (Juan Carlos Franco — ALTERNATIVA
. EVALUACION Y
Francisco Cartagena) PRESNTACION DE
ALTERNATIVAS

AROBACION DE LA
PROPUESTA Y FRIMA
DEL CONTRATO

|

|

|

|

|

|

|

I 5 DIAGNOSTICO DE
ESTRUCTURACION FASE|

I oeLvesicuto b

oResENTACION D | IMPPACTO COLECTIVO

|

|

|

|

|

|

|

YFIRMA DE
LAESTRATEGIA A CONVENIOS
5 LAS AUTORIDADES
ELABORACION Y JUDICIALES Y
FIRMA DE LA ADMINISTRATIVAS
DECLARACION DE
COMPROMISO
INDUSTRIALES

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES - TWM



Metodologia a emplear:

“Vehiculos de Impacto Colectivo — VICs”

Sector Publico Mixtas Sector Privado

Organizacién

vertebral:
Gerencia PIESB

1
Herramienta clave para:

A A A

Quées?

Fiducia con horizonte a largo plazo ﬂ
para enfrentar retos de desarrollo

econdmico sostenible definidos por
PIESB

Establece alianzas  formales L

cuyos aportes y participacion
hacen posible el desarrollo
integral de la industria curtidora.

Asequrar L
dimensiones Participacion: Generar
integrales y Muiti-actor confianza
sostenibles Multi-Sector

E

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

[NGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL

Resultados

. Impacto econémico a escala.
° Impacto ambiental positivo.

e Desarrollo sostenible.
® Beneficios reputacionales y legales.

o



Propuesta de Consultoria

—_-
ACTIVIDAD OBSERVACIONES 0 5 6 7 8 9 10

Declaracién Conjunta de
industriales (Voluntad)

Acuerdo Formal
Industriales

Metodologia propuesta
como estructura base para
el desarrollo, financiacion y
ejecucion del proyecto.

Vehiculo de
impacto colectivo
(vIC)

Acuerdo con las Compromiso de las
autoridades autoridades con el
desarrollo del Proyecto
Presencia de 10
profesionales de LUPIEN —
TWM, levantamiento linea
base

Presencia de 3
profesionales de LUPIEN —
DIFEOLRT I TWM, definicién de
alternativas cuadros
comparativos

Evaluacién Acompafiamiento
Econdmica econdmico de las soluciones

Seleccionde
Alternativas

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

Diagnostico Fase |

[NGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL
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NOTAS LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

[NCGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL

* Los asociados a PIESB deberan tener definidos los sistemas de pre-tratamiento y tratamiento
primario tratamiento dentro de cada instalacion industrial, con un plazo no mayor a seis (6)
meses para la puesta en marcha de dichas unidades.

 PIESB debera verificar y realizar acompafiamiento para la construccion de dichas unidades de
tratamiento.

« Se realizara socializacion de los avances del proyecto, por medio de informes mensuales a los
participantes del VIC durante la ejecucion del diagnéstico de Fase | y diagnostico de
alternativas.

« Durante la fase de diagndstico la firma Lupien, Rosenberg et Associés, montara una oficina de
asesoria técnica y de trabajo ambiental en el barrio San Benito de la localidad de Tunjuelito.

Esto con el fin de disminuir la carga de sustancias inorganicas, grasas y solidos provenientes de
los procesos industriales, ademas de evitar problemas de obstruccion, devolucion de aguas y
saturacion en redes internas y red de alcantarillado sanitario.

TWM,




Plan de trabajo para elaboracion del
Diagnostico de Fase 1 y Diagnostico de
Alternativas.

Levantamiento de informacion primaria y secundaria.

e Recoleccion de informacion ambiental pertinente (Check List/Instalacion industrial), estudios
realizados en el area de interés, etc.

Solicitud de la informacién basica por curtiembres — Previo

eLista de documentacion previa a la visita. (Consumo de agua, consumo de energia, Materias
primas e insumos, equipos, etapas dentro de la instalacion, etc).

o Cuestionario.

*Planos, analisis de labs, copia de permisos, diagramas de flujo, etc.

Visita instalaciones industriales.

«Verificacion de procesos y actividades rutinarias, utilizacion de materias primas, etc

Analisis de la informacion suministrada.

mmml Elaboracion de Informes - Diagnostico de Fase I

*Es el resultado del andlisis y evaluacién de la informacién suministrada por cada industria, en el
cual contiene debilidades y fortalezas internas, oportunidades de mejora y planes de accion
personalizado.

==l Disefio de alternativas Aguas residuales

e Evaluacion y presentacion de alternativas para el tratamiento de aguas residuales industriales
procedente del sector industrial de cuero del barrio San Benito, corresponde a Informacion
solicitadas en cuanto volimenes, cargas, redes existentes, etc)

LUPIEN, ROSENBERG ET ASSOCIES

[NGENIERLA ¥ CONSULTORIA AMBIENTAL
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